SCHWEISSTECHNIK LAMBACH \IQ

GmbH |~ '“EW"’!J

K\ EM 155 2001

Schweiss-, Schneid-, und Warmetechnik - Spezialwerkstatte und Gaselager

Phoenix 451 Progress puls MM 2DVX FDW

090-005327-54502

MULTIMATRIX

Wassergekuhltes Inverterschweif3gerét, Impuls, mit zwei einzelnen
Drahtvorschubgeréaten fir groBen Aktionsradius

Zwei SchweiBaufgaben mit nur einer Stromquelle zum abwechselnden
Schweif3en von z.B. Wurzel- und Decklage, Massiv- und/oder Fiilldraht,
unterschiedlichen Werkstoffen und Drahtstéarken

Kein Wechseln der Drahtspulen, kein Umristen des Brenners nétig, keine
unproduktiven Nebenzeiten

Verfahren und Funktionen

Ohne Aufpreis ausgeristet mit EWM Synergic-Kennlinien fur forceArc, forceArc
puls, rootArc, rootArc puls und superPuls

Ohne Aufpreis ausgeriistet mit Synergic-Kennlinien zum MSG-Schwei3en von
Stahl / CrNi / Aluminium

Ohne Aufpreis geeignet zum E-Hand-Schwei3en, WIG-Schwei3en und
Fugenhobeln

individuell einstellbare Programme pro SchweiBaufgabe (JOB)

Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)

Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

Synergic oder manueller SchweiB3betrieb

lhre Vorteile

Kein Zukauf von Kennlinien, alle Kennlinien fiir diesen Maschinentyp sind ab
Werk im Lieferumfang enthalten

Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum
sicheren Férdern aller Massiv- und Flldrahte

Ausgertstet fiir 1,2 mm Stahldraht

Ausgeristet mit 1,0 - 1,2 mm UNI-Rollen fiir niedrig- bis hochlegierten Stahl
Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

Einfacher, werkzeugloser Wechsel der SchweiBBpolaritat
Erdschlussiiberwachung (PE-Schutz)

Anschlussmdglichkeit fir Fernsteller und Funktionsbrenner

Optional Gber LAN oder WiFi Gateway mit ewm Xnet-Software vernetzbar
PC-Schnittstelle fiir Software PC300 XQ

Sehr gute Brennerkihlung und damit Kosteneinsparung bei
BrennerverschleiBteilen durch Kiihlsystem mit verstarkter Kreiselpumpe und 12
Liter Wassertank

Kostenloses WPQR-Paket zur Zertifizierung bis einschlieBlich EXC2 nach EN
1090 und zum Schweif3en von unlegierten Stahlen bis einschlieBlich S355

Ausfuhrung Phoenix 451
Einschaltdauer 40 °C 450 A/ 80 %
420 A /100 %
Leerlaufspannung 79V
Netzspannung 3 x 400V

Netztoleranzen

-25 % bis +20 %

Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz
Empf. Generatorleistung 29 kVA
Kihlleistung bei 1 I/min 1.5 kW
Pumpendruck 4.5 bar
Tankinhalt 1251
Schutzart P23
Sicherheitskennzeichnung

EMV Klasse A



MaBe (L x B x H) 1085 mm x 450 mm x 1003 mm
42.717 inch x 17.717 inch x 39.488 inch

Gewicht 1 kg

Normen IEC 60974-1, -2, -10 CL.A
Zentrale Betriebsstatte STL Lindner Filiale
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