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WIG - WOLFRAMELEKTRODEN Best. Nr.:

Wolframelektroden für das WIG- und Plasmaschwei-
ßen, Länge 175mm

 Thorierte Wolframelektrode Typ WT20 rot
Standardelektrode, plangeschliffen, gute Zündfähig-
keit und Standzeit. Anwendung beim WIG Schweißen 
mit Gleichstrom. Für rost- säure- und wärmebeständi-
ge Stähle, Kupfer, Tantal, Titan.

 1,0 mm  1,7 - 2,2 % ThO2
 1,6 mm  1,7 - 2,2 % ThO2
 2,0 mm  1,7 - 2,2 % ThO2
 2,4 mm  1,7 - 2,2 % ThO2
 3,2 mm  1,7 - 2,2 % ThO2
 4,0 mm  1,7 - 2,2 % ThO2
 4,8 mm  1,7 - 2,2 % ThO2

 Lanthan Wolframelektrode Typ WL 15  gold
Dieser strahlungsfreie Elektrodentyp wird als sinn-
volle Alternative zu WT 20 Elektroden gesehen und 
überzeugt durch hohe Zündfähigkeit. Alternative zu 
thorierten Elektroden, hohe Zündfähigkeit.

 1,6 mm  1,4 - 1,6 % La2O3
 2,4 mm  1,4 - 1,6 % La2O3
 3,2 mm  1,4 - 1,6 % La2O3

 Cerierte Wolframelektrode Typ WC 20 grau
Diese Elektrode ist eine gute Alternative zu thorier-
ten Elektroden, wobei der Hauptvorteil in der hohen 
Standzeit und der Umweltverträglichkeit zu sehen ist. 

 1,6 mm  1,8 - 2,2 % CeO2
 2,4 mm  1,8 - 2,2 % CeO2
 3,2 mm  1,8 - 2,2 % CeO2

 4,0 mm  1,8 - 2,2 % CeO2

             Lanthan Wolframelektrode Typ WL 20 blau
Die Elektrode mit dem aktuell höchsten Lanthangehalt 
sorgt für unübertroffene Zündergebnisse.
Der Hauptanwendungsbereich ist das automatisierte 
Schweißen. 

 1,6 mm              1,9 - 2,1 % La2O3
 2,4 mm  1,9 - 2,1 % La2O3
 3,2 mm  1,9 - 2,1 % La2O3

 4,0 mm  1,9 - 2,1 % La2O3
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