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Leistungsübersicht und Dienstleistungen der Mechanischen Werkstätte

    
• Autogenreparaturen

• Überprüfung der Flammenrückschlagsicherungen

• Schweißstativbau

• Sonderwärmebrennerbau

• Sonder MIG/MAG Brennerbau 

• Prototypenbau

• Lohnfertigung

• Kleinserienfertigung

• Einzelanfertigungen

• Sanierungen von Maschinen

• Wartungsarbeiten in Ihrem Betrieb 

• CNC Fräs und Dreharbeiten

• Zahnräderanfertigung 

• Blechbearbeitung
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FERTIGUNG VON SONDERBRENNERN Best. Nr.:

Wärmebrenner Acetylen / Druckluft 

zum Vorwärmen im Rohrleitungs-, Behälter- und 
Apparatebau. 
Brennerleisten sind beliebig erweiterbar.

Ausführung in verschiedenen Varianten, und Geo-
metrien auf Wunsch möglich. a. A.

  Stativbrenner Erdgas / Druckluft

zum Vorwärmen von dickwandigen Behältern, 
Rohren usw.  

Ausführung in verschiedenen Varianten, und auch 
mit Thermoelektrischer Flammenüberwachung 
(TFÜ) erhältlich.

Gerne beraten wir Sie in Ihrem Betrieb bzw. an 
unseren Standorten, ausführlich über das Thema 

  Ringbrenner Erdgas / Umgebungsluft

   

   dieser Spezialbrenner ist für die Kürbis-  
   kern Röstung entwickelt worden.

Ausführung in verschiedenen Varianten, und 
Geometrien auf Wunsch möglich.

a.A.

a.A.



www.stl.at

SCHWEISSTECHNIK LAMBACH GmbH

M
E

C
H

A
N

I
S

C
H

E
 
D

I
E

N
S

T
L
E

I
S

T
U

N
G

E
N

1/3

FERTIGUNG VON SONDERBRENNERN Best. Nr.:

 

Rundnahtbrenner Erdgas/Druckluft

für das Vorwärmen von Rohren mit                                                          
Durchmessern von 1500 - 4500mm.

Leistungsübersicht

• Beratung
• Planung und Konstruktion
• Ausführung und Eigenfertigung in unserem 

Hause
• Inbetriebnahme

Medium

• Acetylen / Druckluft
• Erdgas / Druckluft
• Erdgas / Umgebungsluft (Gebläse)

Variantenvielfalt

• Jeder Brenner wird der Anwendung ent-     
sprechend geplant und konstruiert

• Individuelle Bauart möglich 
• Unterschiedlichste Formen und Geometrien

Sicherheit

• Jeder Wärmbrenner und jede wärmetechni-
sche Anlage wird nach den aktuell gültigen       
NORMEN und Sicherheitsverordnungen 
gefertigt und geprüft.

Vorwärmen beim Schweißen:

Beim Schweißen von Stahl kommt es in der Wärmeeinlusszone neben der Naht zu einer  
Aufhärtung des Gefüges. Die Gefahr der Aufhärtung ist umso höher, je schneller der heiße 
Schweißbereich von dem benachbarten kalten Bereich abgekühlt wird. Um dies zu verhindern 
müssen die Bauteile vor dem Schweißen auf eine bestimmte Vorwärmtemperatur erwärmt 
werden. Die Vorwärmtemperatur zur Vermeidung von Kaltrissen hängt im Wesentlichen von 
den Dicken der Bleche, der Wärmeableitung, der Legierung und von der Wärmeeinbringung 
beim Schweißen ab.

  Tischbrenner Erdgas / Druckluft

   
   dieser Brenner ist für 12 t Tragkraft ausgelegt,        
   um Deckel von 200-300mm Stärke für Harn-      
   stoffreaktoren mit Durchmesser bis 1000mm      
   vorzuwärmen. a.A.
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FERTIGUNG VON SCHWEISSSTATIVEN Best. Nr.:

Leistungsübersicht

• Beratung
• Planung und Konstruktion
• Ausführung und Eigenfertigung in unserem Hause
• Lieferung
• Aufstellung in Ihrem Betrieb

Variantenvielfalt

• Jedes Stativ wird der Anwendung entsprechend geplant und konstruiert
• Individuelle Bauart, und unterschiedlichste Abmaße sind möglich a.A.

 Technische Daten und Ausführung des abgebildeten Schweißstatives:

 Steher und Ausleger aus Stahl - Rundrohr 100 mm Durchmesser mit rundem Schlitten
 inkl. Kunststoffgleitführungen.
 Ausleger 360° schwenkbar, Brenneraufnahme 360° neigbar, X - Achse ist 
 Längenverstellbar.
 Fixierung der X - und Z - Achse durch Klemmhebel.
 Die Höhenverstellung wird durch eine mechanische selbsthemmende Konsolenwinde, 
 die auf dem Z- Schlitten mitläuft, getätigt.
 Die Seilumlenkung wird durch radial und axial Lager im oberem Bereich des Stativs
 gestützt.
 Dieses Stativ hat eine Höhe von 3000 mm und eine maximale Ausladung von 1500 mm
 Die Lackierung wird je nach Kundenwunsch von uns durchgeführt.
 
 Optional kann von uns ein Kreuzsupport, zur Feinjustierung des Schweißbrenners
 gefertigt werden






