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PROMOTECH for heavy tasks

FM 37982

B PPCM-1500 | ROHR-PROFILSCHNEIDANLAGE

Die CNC-gesteuerte Rohr-Profilschneidanlage erméglicht das 3D-Schneiden / Anfasen mit Autogen oder Plasma.

Fortschrittliches Design und hochwertige Komponenten ermaglichen schnelles und effizientes Schneiden mit qualitativ
hochwertigen Ergebnissen.

Das wichtigste Merkmal und der grofte Vorteil der PPCM-1500 ist die benutzerfreundliche Software, die eine breite Palette

von Standardmakros enthdlt, die die typischen Schnittformen bereits beinhaltet. Die integrierte Makrobibliothek ermaglicht die
Definition und schnelle Programmierung typischer Rohrverbindungen direkt iber das Bedienfeld der Maschine - unmittelbar nach
einer kurzen Einweisung.

Offline-Programmierung mit einer PPCM-SIM-PC-Software, die dieselbe Makrobibliothek enthalt, ist ebenfalls moglich.
Rohrverbindungen konnen am PC-Arbeitsplatz vorbereitet werden, um den Maschinenbetrieb aufrechtzuerhalten, die

Prozesseffizienz zu erhohen und Ausfallzeiten zu reduzieren.
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Rohr AD
100 bis 1524 mm (4-60")

Max. Rohrlange
6oder 12m

/)

Rohr Gewicht
bis zu 10.000 kg

Wandstarke
3-50mm

Max. Schnittwinkel
45 Grad

4

/

3D Autogen-Schneiden
Acetylen (Standard)
Propan (optional)

B Wichtige Funktionen: é/
e Benutzerfreundliche Software, mit einer fiir die meisten typischen Schnittformen passenden Makros- /
Bibliothek.

3D Plasma Schneiden
o Automatische Kompensation der Schnittgeschwindigkeit in Abhangigkeit von Materialstarke, (Option)

Brennerwinkel und Schnittrichtung - fir beste Schnittqualitat.
e Massive Hochleistungskonstruktion
e In den anspruchsvollsten Umgebungen bewahrt
e Einfacher Zugang zu Gasventilen CAD / CAM Dateiibertragung
« Rauchabsaugung durch Spindel mdglich (Option) La"tek[;l:t’;;[; HonS
e Zusitzlicher Brenner zum Aufheizen des Materials (Option)



B Maschinen-Software

. Die PPCM-1500-Software enthalt eine breite Palette von Standardmakros.

Die Makros weisen die typischen Schnittformen auf und sind dank des intuitiven Menis mit den erforderlichen Rohrparametern leicht
Zu programmieren

PROMOTECH PROMOTECH

3 S N W ﬁ
N :‘\\ < g E

Typische Schnittformen:
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Secondary Pipe

Knotenpunkt Rechteck-Ausschnitt Sattel-Zuschnitt Tragwerk-Zuschnitt Rohr-Durchfihrung

Promotech kann die Makrobibliothek auf Kundenwunsch erweitern.
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II. PPCM SIM PC / Offline-Programmierung
Dank der PPCM-Standardmakrobibliothek
konnen Sie berall an lhren Projekten arbeiten.

Hauptmerkmale PPCM SIM PC:
e Alle Makros aus der PPCM-Bibliothek sind
auch auf dem PC verfiigbar

o Zeiteffizienz - Wenn die PPCM-Maschine
zum Schneiden verwendet wird, kann das
nachste Projekt in der Zwischenzeit auf dem

PC vorbereitet werden — ——
e Einfache Ubertragung zwischen PC und ( - '!-': ( § :::_
PPCM-Maschine mit USB-Stick L | "= CIANG =
o Eigenstandige Anwendung G IRRRAR S SRR
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Der integrierte Netzwerkrouter Kabelverbindung Kompatibel Software-Updates " m \
ermaglicht den Fernzugriff auf die oder WiFi (Option) mit Mobil- und und Maschinendiagnose e e @ N

Maschinenschnittstelle (VNC-Netzwerk) Desktopgeraten auf Anfrage Rk | G | e



I Lantek Flex 3D Rohr-Software fiir die CAD / CAM-Dateiiibertragung (Option)

Diese fiir PPCM angepasste Software beinhaltet eine einfache Maglichkeit, den CNC-Code zu generieren, der zum Schneiden komplexer
Rohrkreuzungsformen erforderlich ist.

Die Lantek Flex 3D Rohr-Software ist das perfekte Werkzeug, um CAD-Geometrien zu importieren, Rohre mit einer Reihe von Standardformen
zu entwerfen oder sie aus 2D-Daten zu konstruieren und mit jeder Art von Kontur zu vereinen, die durch die Rohre projiziert werden.

I Hauptvorteile der optionalen Lantek Flex3d Rohr-Software l k
. Import von CAD-Geometrien aus externer Software und Akzeptanz verschiedener ante
Dateitypen, einschliefilich Tekla, SAT, STEP, IFC, Excel
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[1I. Visualisierung der Verbindungen und Einstellung des Brennerwegs zur Optimierung IR e e
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der Schweifinahtvorbereitung . ol e e

Verbindungskontur-Schnitt ohne Fase Verbindungskontur-Schnitt mit Fase Einstellung des Brennerwegs

[V. Automatische Verschachtelung mehrerer Teile

Das automatische Verschachtelungssystem von Lantek bestimmt die effizienteste Position der aus Rohren zu schneidenden Elemente,
wodurch Materialverschwendung minimiert und die Verwaltung des Rohrlagers erleichtert wird.
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I Optionen nach Kundenwunsch

|. Zusatzlicher Brenner zum Vorwarmen des Materials

Die PPCM-1500-Maschine kann mit einem zusatzlichen Brenner
zum Vorheizen des Materials ausgestattet werden, der die
optimale Schnittgeschwindigkeit ermdglicht und eine bessere
Schnittqualitat bietet.

II. Autogenschneiden (Propan)
Alternative Schneidemethode, auf Anfrage erhaltlich.

[1I. Plasma Schneiden
Wir konnen vom Kunden bevorzugte Plasmaquellen integrieren.

IV. Rauchabsaugung

Das System ST5000N, mit elektronischer
Einstellung des Schmutzluftniveaus in Kombination
mit der PPCM-1500-Spindel, bietet dem Kunden eine
effektive Rauchabsaugung von 2200-2500 m*/h.

PPCM-1500 TECHNISCHE SPEZIFIKATION‘ v \x

Rohr AD Durchmesser 100 - 1524 mm (4-60")

Max. Rohr Lange 6oder12m

Rohr Gewicht bis zu 10.000 kg

Wandstarke 3-50mm

Max. Schnittwinkel 45 Grad
Sauerstoff-Acetylen

Schneid-Mdglichkeiten Sauerstoff-Propan (Optional)

Plasma (Optional)
Ziindung: Gas-Sauerstoff / Plasma Manuell / Automatisch

2 Stiick fiir bis zu 6 Meter lange Rohre
Rohrauflage 4 Stiick fiir bis zu 12 Meter lange Rohre
Weitere Rohrauflagen auf Anfage

Vertikaler / ovaler Kompensationsmechanismus Inbegriffen
Klimatisierung des Schaltschranks Verfiigbare Option
Englisch, Kroatisch, Finnisch, Franzdsisch, Russi-

Mentisprache sch, Tirkisch Andere Sprachen auf Anfrage
Rauchabsaug-System Verfiigbar als Option
Automatische Verschachtelung mehrerer Teile Verfiigbar als Option
Ubertragung von NC-Daten aus CAD:Tekla-Dateien, SAT-, STEP-, Verfiiabar als Option
IFC-, Excel- usw. Dateien iber LANTEK flex 3D 9 P
Mitglied im DVS - Deutscher Verband fiir
@) Amulmmdm sm' Schweifien und verwandte Verfahren e. V.

Supporting Company Member VE/ERBAND

SCHWEISSTECHNIK LAMBACH \@%@ﬂ
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Schweiss-, Schneid-, und Warmetechnik - Spezialwerkstéatte und Gaselager

Alle Informationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. 20.04



