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B MICM-1000 | MOBILE 5-ACHSIGE CNC MASCHINE FUR DAS
sroeo oo DREIDIMENSIONALE BRENNSCHNEIDEN, ANFASEN
+ Geometre erfassen UND SCHWEISSEN AN OFFSHORE-WINDTURBINEN!

® Schneiden/Anfasen
e Schweifien

Die MCM-Maschinen von Promotech sind mobile CNC-Schneid- und SchweiBmaschinen, die sich nach
erfolgreicher Installation bereits bei mehreren Kunden im Windenergiebereich bewéhrt haben.

Die MCM-Maschinen von Promotech unterstiitzen den Anwender in Offshore-Projekten beim Ausbrennen
und Anfasen verschiedener Offnungen in TP’s und Monopiles. (Offshore-Windpark Hornsea Project One)

B MCM-Maschinen sind standardméBig optimale Geometrie fiir den Brennschnitt und die
in der Konfiguration erhéltlich: SchweiBnahtausfiihrung
* MCM autogenes Brennschneiden/ * Kein gemeinsames Tracking-System erforderlich
Anfasen, fiir ein- oder beidseitige Fasen * Schnelle und einfache Positionierung
* MCM UP-ACDC-SchweiBen (empfohlen) * Brennschneiden, Anfasen und SchweiBen werden in
automatisierten und teilautomatisierten Prozessen

Il Optionen: durchgefiihrt

e MIG-MAG / FCAW-G / MCAW * Hochwertige UP-Schweiindhte, SchweiBfehlerquote

(nur auf Kundenwunsch erhltlich) deutlich unter 1%

* Kein Schleifen der fertigen UP-Schweinédhte

@ MCM Hauptvorteile: * Ein-Mann-Betrieb
e Jedes individuelle Werkstiick * Wi-Fi-Uberwachung / Online-Service-Verbindung
(z. B. Tiirzarge) wird gesondert (auf Anfrage)
gescannt, und erhdlt so eine * Keine CNC-Programmierung erforderlich
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._ 5 ACHSIGE MOBILE CNC MCM 1000 __
BEISPIELE FUR 3D AUTOGENES BRENNSCHNEIDEN AN OFFSHORE WINDTURMEN
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2D-Zeichnung, Plattendicke ca. #100 mm. Das autogene Brennschneiden mit der 3D MCM wurde durch das
Promotech Team im inneren eines XL Monopiles vorgefiihrt. Danach
wurde der finale Brennschnitt ausgefiihrt.

Die Genauigkeit beim 3D autogenem Brennschneiden mit der MCM
ibertrafen die Anforderungen des Endkunden.

Endergebnis Gesamtansicht des XL-Monopiles



9 ACHSIGE mohile CNC MCM 1000
ANWENDUNGSBEISPIELE das 3D BRENNSCHNEIDEN BEI OFFSHORE-WINDTURBINEN

Das autogene Brennschneiden wurde durch das Promotech Team mit einer 3D MCM an einer Blechdicke von 80mm ausgefiihrt.




Typische MCM-Arbeitsplatzeinrichtung

e innen e auBen

MCM-Maschinen sind mit einer Online-Verbindungssoftware erhaltlich (auf Anfrage)

Ein eingebauter

X: 0° .
v: o° 2 PROMOTECH ) Netzwerkrouter
—- @ ermoglicht den
1T MACHINE SETTINGS Fernzugriff auf die
e Maschinenschnittstelle
Network Settings Select language (VNC-Netzwerk)
IP Address: 192.168.1.10 Engllsh
| Node Number: 1| German Kompatibel mit
T Mobil- und Desktop-
Time and Date Polish Geraten
HH:MM: 55 1s 15 00 .
— Russian
vyyy/mm/dd 2014 01 01
- Software Version | | Access Password . Wi-Fi- und Kabelver-
MCM: v2.2.300x R bindungen
On-Demand-

Softwareupdates und
Maschinendiagnose
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