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PRODUKTIVITAT
* Reduzierte Schweif3dauer

e Hohere Einschaltdauer

15 s @

Zeitersparnis

* Mehr Schweif3ungen je Schicht
* Reduzierte Schweif3kopftemperaturen

21%

weniger Zeit je Schweipzyklus
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KOSTENERSPARNIS DURCH

DIGITALE “"PERMANENT-GAS"” REGELUNG

DIGITAL GESTEUERTES HERKOMMLICHER
PERMANENTGAS SCHWEISSZYKLUS

f o
d ‘
)
a1
[
1
L

®/
4
4
L \
L 4

,r
-t

I

'

.
{

’

F L

’

e

- -
,,,,,,,,,,,,,

i
)
!

e
a9




DIGITALE “"PERMANENT-GAS"” REGELUNG
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QUALITAT UND KOSTEN
e 2/3 geringere Gaskosten wahrend Leerlaufzeiten
* Verbessertes Schweif3ergebnis
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e Nahte ohne Anlauffarben
e Zeitersparnis



MEHR ZUVERLASSIGKEIT /R
KEINE DATENVERLUSTE @

Bessere Qualitat, Zuverlassigkeit und Flexibiltat
durch 10T (Internet of things) / Industrie 4.0-

Technologie
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e Zukunftsorientierte Konnektivitat

* Vermeidung unvollstandiger oder verloren
gegangener Schweif3parameter durch 100%
Erfassung und Speicherung von Daten in einem . *

lokalen Netzwerk
e LAN/WLAN-basiertes System mit unbegrenzter

Speicherkapazitat auf jeder beliebigen Festplatte
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ODU KTIVITATSKONTROLL

Nachhaltiges Qualitatsmanagement
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e Qualitatsuberwachung direkt an der
Schweif}stromqguelle oder von jedem anderen Ort

* Datenzugriff in Echtzeit o -

* Permanente Datenaufzeichnung - jederzeit und ’ ::: ::: ’ :
uberall verfugbar . Y ey Sy .

* Verbesserte Effizienz in Produktionsprozesse s -~ ~ - ~

fuhren zu einem kostengunstigeren Einsatz



ERHOHTE SICHERHEIT
ROTOR-STOPP-FUNKTION
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e Verhindert Schaden an der Maschine

* Reduzierte Ausfallzeiten der Maschine

e Hohere Produktlebensdauer

e Geringeres Verletzungsrisiko fur den
Bediener
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INTUITIVE UND EFFIZIENTE

BEDIENUNG
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orbitsl | cutting + walding
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* Benutzerfreundliche Oberflache
e Autoprogrammierung
 Mehrsprachige Menufuhrung f
 Metrische und imperiale '
Mafeinheiten
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HAUPTMERKMALE
e Zeitsparend
» Kostensparend
e Zuverlassig
* Produktivitatskontrolle

* Erhohte Sicherheit
* Intuitive und effizientere Bedienung
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WEITERE MERKMALE

* Integriertes Flussigkeitskuhlsystem

e Kompaktes und robustes Gehause

* Integrierte Tragegriffe

* Geschutzte Anschllusse

e [IP23-Gehause

e Schweif}strom 180 Ampere

e Sicheres und zuverlassiges Betriebs-
system

* Integrierter Systemdrucker

* 110-230 V AC Weitbereichseingang




