BRB 2, BRB 4

Boilerrohr-Bearbeitungsmaschinen

Die Problemldsung fir beengte Platzverhdltnisse!
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Zwischen verschweiften Boilerrohren ist hdaufig nur ein begrenzter Raum zur Bearbeitung vorhan-

den. Das kompakte und anwendungsoptimierte Gehdusedesign unserer BRB-Maschinen erméglicht

dem Bediener ein optimales Handling in jeder Position und ist damit die Lésung fldr eine optimale

Nahtvorbereitung von Rohr- und Rohrbodenverbindungen im Boiler-, Kessel- und Apparatebau.

Fertigung von I-/V-/Y- und U-Naht-Fugenformen
an Rohrenden aus hochlegiertem Stahl (Edelstahl)
sowie niedrig- und unlegiertem Stahl mit dem
innovativen Werkzeugsystem QTC®

Das Kraftpaket in der Boilerrohrbearbeitung!
Die BRB-Serie von Orbitalum, entwickelt fiir
Boileranwendungen mit engstem Platzbe-
darf, ermoglicht bei optimalem Drehmoment
und gleichzeitig geringem Gewicht prazise
Schweipnahtvorbereitungen.

Mit dem von Orbitalum Tools patentierten
Quick-Tool-Change (QTC®) kann das Werkzeug
schnell und einfach ausgewechselt werden. Alle
Multifunktions-Werkzeuge (MFW) verfiigen Giber
bis zu 4 Schneiden und eine Hochleistungsbe-
schichtung gegen Verschleip. So kdnnen mit
hoher Prdzision Rohrenden aus unlegierten,
niedrig- und hochlegierten Stahlen mit hohem
Chrom-Nickel-Anteil besonders schnell und
wirtschaftlich bearbeitet werden.

Maschine und Zubehdr werden im robusten
Hartschalen-Transportkoffer geliefert.

- Handliches, ergonomisches, kompaktes Design
- Prédzise und reproduzierbare Schweifnaht-
vorbereitung

- Schnelle Bearbeitung mit der BRB Druckluft/
Auto mit pneumatischer Spannung, ideal fir
die Serienbearbeitung z.B. Warmetauscher-
Anwendungen

- Maximale Leistung bei geringem Gewicht

- Wendeplatten mit bis zu 4 Schneiden und
Hochleistungsbeschichtung

- Werkzeug-Schnellspannsystem mit einfacher,
bequemer Verstellung

- Drehbarer Abluftring

- Einfacher Werkzeugwechsel

- Werkzeuge adaptierbar auf alle BRB-Maschinen

- Bis zu 3 Werkzeuge gleichzeitig einsetzbar

DIE VERSCHIEDENEN SPANNSYSTEME:

Das "NC" Spannsystem ist mit seinen im Mast
fest verankerten Spannkeilen ideal fiir Anwen-
dungen, bei denen keine Fremdkérper ins Rohrin-
nere oder in einen Behdlter gelangen diirfen.
Besonders bei vertikalen Anwendungen gibt das
Spannsystem "NC" zusdtzlich Sicherheit.

Das Spannsystem "NC" ist j
mit seinen im Mast fest

verankerten Spannkeilen
unverlierbar

Das "Standard" Spannsystem hat sich dber
Jahre durch Stabilitdt und Zuverldssigkeit
bewdhrt. Sie kdnnen weiterhin auf dieses System
zuriickgreifen.

ANTRIEBSAUSFUHRUNGEN:

Elektro: 230 V, 50/60 Hz oder 120 V, 50/60 Hz.
Einphasen-Wechselstrommotor, Schutzklasse II,
elektrische Drehzahlregelung.

Druckluft: Druckluft-Lamellenmotor.
Druckluft/Auto: Druckluft-Lamellenmotor mit
zusdtzlichem Druckluft-Spannsystem. Bei der
Bearbeitung von Boilerrohren muss schnell

von einem zum anderen Rohr gewechselt
werden konnen. Mit der BRB Druckluft/Auto mit
pneumatischer Spannung wird per Hebel die Ma-
schine im Rohr exakt zentriert und eingespannt
bzw. nach der Bearbeitung wieder vom Rohr
gelost. Dadurch ist die BRB Druckluft/Auto ideal
fiir die Serienbearbeitung.
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Eine Gewadhrleistung ist nur bei Einsatz einer entsprechenden Wartungseinheit moglich. Wir empfehlen die Wartungseinheit von Orbitalum, Code 790 093 060.

TECHNISCHE DATEN
Antriebsausfiihrung

Leistung

Drehzahl

Luftverbrauch (bei 6 bar)
Schalldruckpegel Laeq 1 m (EN 23741), ca.
Vibrationspegel (EN 28662, Teil 1)

ANWENDUNGSBEREICH

Spannsystem
Rohr-ID / Spannbereich-@

Werkzeugaufnahme-@

Mast-0

Rohr-AD
Wanddicke* min. - max.
LIEFERUMFANG

Boilerrohr-Bearbeitungsmaschine
Hartschalen-Transportkoffer

Werkzeugaufnahmen (Dimensionen, siehe Tabelle oben)
Spannkeilsdtze (Dimensionen, siehe Tabelle oben)

Mast (Dimensionen, siehe Tabelle oben)
Kiihlschneidstoff KSS-TOP (Code 790 060 226)
Werkzeugschlissel

Betriebsanleitung und Ersatzteilliste

BRB 2 BRB 2 BRB 2
Elektro Druckluft DL/Auto
kW] 0,5 0,38 0,38
[U/min] 18-118 0-120 0-120
[m?/min] - 0.7 0,7
[dB (A)] 76 82 82
[m/s?] 2,5 2.5 2,5
BRB 2 BRB 2
KIT1 KIT 2
Standard NC
[mm] 12,75- 25,5 191-417,0
[inch] 0.502-1.004 0.752 - 1.850
[mm] 50,0 /12,75 50,0 /16,0
[inch] 1.969 / 0.502 1.969 - 0.630
[mm] 12,75 19,05
[inch] 0.502 0.750
[mm] 16,75 - 41,5 23,0-62,0
[inch] 0.659 - 1.634 0.906 - 2.441
[mm] 2-8 2-8
[inch] 0.079-0.315 0.079-0.315
BRB 2 BRB 2
KIT1 KIT 2
ST 1 1
ST 1 1
ST 1 1
Set 6 6
ST 1 1
Pumpspriher 1 1
Set 1 1
Set 1 1

Die technischen Daten sind unverbindlich. Sie beinhalten keine Zusicherung von Eigenschaften. Anderungen vorbehalten.

BRB 4 BRB 4 BRB 4
Elektro Druckluft DL/Auto
15 1,0 1,0
12-37 0-110 0-110
= 1,0 1,0
82 84 84
2,5 2,5 2,5
BRB 4 BRB 4
KIT 3 KIT 5
NC NC
35,0-108,0 19,.1-108,0
1.378 - 4.252 0.752 - 4.252
120,0 /27,0 68,0 /19,0
68,0 /21,0
120,0/27,0
4.724/1.063 2.677/0.748
2.677/1.063
4124 /1.063
34,5 19,05
34,5
1.358 0.750
1.358
14,3 14,3
450 4.50
2-15 2-15
0.079-0.590 0.079-0.590
BRB 4 BRB 4
KIT 3 KIT5
1 1
1 1
1 3
18 (8+10) 24 (14+10)
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*  Werkstoff- und dimensionsabhdngig. Bei BRB 4: Aluminium bis 15 mm/0.59" Wanddicke; Edelstahl bis 8 mm/0.315" Wanddicke; Stahl bis 10 mm/0.39" Wanddicke

BRB 2 Elektro mit Spannsystem "Standard"

BRB 2 Druckluft mit Spannsystem "Standard"

BRB 2 und BRB 4 Elektro mit Spannsystem "NC"
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BRB 2 und BRB 4 Druckluft mit Spannsystem "NC"

BRB 2 und BRB 4 Druckluft/Auto mit Spannsystem "NC"




