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Plasmaschneidanlage PA-S70 W FINSTERWALDE
Artikelnummer: .11.033.802

e Plasmaschneidanlage zum Schneiden aller elektrisch leitfahigen
Werkstoffe bis 70 mm Materialstarke mit einem
flussigkeitsgekihlten Hand- oder -Maschinenbrenner

mit dem Plasmagas Luft oder

mit dem Plasmagasgemisch H35 (65%Ar / 35%H. )

fur optimale Schnittqualitaten.

Auch zum Plasmafugen nutzbar

Geeignet fir Gerad-, Profil- und Fasenschnitte bis 60° in allen
Positionen

e zum Einstechen, zum Lochschneiden

o Stufenschaltung fur die Schneidstréme

e CNC-Schnittstelle serienmafig fur Anschluss an CNC-gesteuerte
Fuhrungssysteme

e Soft-Start-Schaltung beim Anschneiden und Einstechen erhéht zusatzlich die Lebensdauer von

Dusen und Katoden.

Fliegendes Anschneiden und fliegendes Einstechen sind méglich, Bezugskante nicht erforderlich

Vollautomatische Leistungserhdhung bei Beriihrung des Pilotbogens mit dem Werkstuick

Uberwachung des Plasmagases und des Kiihlkreislaufs

Schlusselschalter an der Stromquelle verhindert unzulassige Inbetriebnahme

Integrierte Flussigkeits-Umlaufkiihlung zur Kiihlung des Plasmabrenners und dessen

Verschlei3teile

e Bei der Verwendung des Plasmagasgemisches H35 kommt eine Plasmagas-Anschlusseinheit
PGA zum Einsatz.

e Sicherer Start des Pilotbogens durch Hochspannungsziindung.

e HF-Abschirmung der Plasma-Maschinenbrenner beim Einsatz an CNC-gesteuerten
Flhrungssystemen

e Durch das Feinstrahl-Prinzip bis zu sechsmal hthere Schneidgeschwindigkeit im Vergleich zum
Autogenschneiden (in Abhangigkeit von der Materialdicke).

¢ Anschlussmdglichkeit von bis zu 15 m langen Plasma-Maschinenbrennern (PB-S70 W-1) bzw.
25 m langen Plasma-Handbrennern (PB-S70 WH-1) fur einen grof3en Aktionsradius (Erweiterung
des Einsatzradius der Plasma-Maschinenbrenner auf 55 m mdoglich mit Hilfe von
Plasmaziindeinheit und Schlauchpaketverlangerung)

e Schmale Schnittfugen, geringer Materialverlust, geringe
Schadstoffbildung

o Mit flussigkeitsgekihlten Plasmabrennern kénnen durch eine direkt
wirksame, extrem effektive Kiihlung der Brennerverschleiteile PB-S70 W-1
wesentlich hdhere Standzeiten von Disen und Katoden erzielt werden.

e Schneiden mit den Plasmagasen Luft und H35 mit nur einem
Plasmabrenner durch austauschbares Katoden-Diisen-System

¢ Durch den Einsatz des Plasmaschneidgases H35 werden metallisch
blanke Schnittflachen (material- und -dickenabhéngig) erreicht |

e Hohe Arbeitssicherheit durch Beriihrungsschutz mit S
Sicherheitsschaltung beim Schneiden mit Handbrenner.

e Schnelle Umriistung des Plasma-Handbrenners und des Plasma-Maschinenbrenners zum
Plasmafugen

PB-S70 WH-1
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e Plasma-Zindeinheit PZ-800

¢ Plasmagas-Anschlusseinheit PGA 1-70 oder PGA 2-70

e Leitungssatz PZL-800 (10 m, 20 m, 30 m, 40 m)

e Fernbediensatz FB 1

e Verschiedenes Zubehor fiur Plasma-Handbrenner
Stromquelle PA-S70 W
Netzanschluss 3 x 400 V; 50 Hz
Max. Anschlussleitung 76 kVA
Netzsicherung, trdge 125 A
Schutzart IP 22
Leerlaufspannung 370 V

80 A /160 A (100% ED)

Schneidstrom Max. 240 A (80% ED)

Schneidbereich

e Maximal 70 mm

e Empfohlen 5-50mm
Max. Einstechdicke 30 mm
Abmessungen (L x B x H) 1380 x 870 x 1080 mm
Masse 460 kg
Kihlung Kjellfrost
Plasma-Maschinenbrenner PB-S70 W-1
Plasma-Handbrenner PB-S70 WH-1
Plasmagase Luft, H35

Gefertigt auf Grundlage der Norm EN 60974
CE-Zeichen, Herstellung nach DIN EN I1SO 9001
S-Zeichen, in Arbeitsstatten mit erhdhter elektrischer Gefahrdung einsetzbar



