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SCHWEISSTECHNIK LAMBACH ﬂ—\

1. Einstechen

Fur das Einstechen kénnen die Abstandssysteme (Distanzfeder,
Aufsetzkappe, Kronendise) bis 6 mm direkt auf das Werkstiick
aufgesetzt werden. Ab 6 mm sollte der Plasmabrenner zum Einstechen
schrég gestellt und nach dem Ziinden des Pilotbogens in das Werksttick
eingeschwenkt werden. Das geschmolzene Material wird somit besser
aus der Schnittfuge geblasen und spritzt nicht zur Dise hoch. Es kann bis
max. 15 mm eingestochen werden.

2. Schneiden mit Distanzfeder

Die Distanzfeder sichert einen konstanten Abstand des Plasmabrenners
zum Werkstiick. Die Distanzfeder wird auf den Spritzschutz aufgesteckt.
Es kann bis max. 30 mm Materialdicke geschnitten werden.

3. Schneiden mit Aufsetzkappe und an Schablonen

e Sehr leichte Handhabbarkeit des Plasmabrenners, da der Plasmabrenner direkt auf das Werkstlick
aufgesetzt wird

o Hohe Lebensdauer der Verschleil3teile

¢ Kein Festbrennen durch Doppellichtbdgen, da die Aufsetzkappe potentialfrei ist

e Fir das Schneiden mit Schablonen oder an einem Lineal (Schablonendicke: 1 - 3 mm oder 10 - 14 mm)
o Materialdicke: Bis 20 mm
o  Schneidstrom: Bis 70 A
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4. Schneiden mit Fasenkrone

Diese Betriebsweise ist vorteilhaft fiir das definiert schrdge Schneiden, z. B. als

SchweilRnahtvorbereitung. Der Plasmabrenner wird mit der Schrége der

Fasenkrone auf das Werkstiick aufgelegt, damit ist der Plasmabrennerabstand

gewahrleistet. Durch das Auflegen des Brenners sind Winkel von 25° oder 30° Fa

schneidbar. \‘
e Materialdicke: bis 15 mm
e Schneidstrom: bis 70 A

5. Schneiden mit langen Verschleil3teilen

Fir das Schneiden in schwer erreichbaren Werkstiickkonturen kénnen
slange” Verschleildteile zur Anwendung kommen.

e Materialdicke: bis 20 mm

e Schneidstrom: bis 70 A

6. Schneiden mit dem Raderwagen

Der Plasmabrenner im Bild ist mit einem Raderwagen ausgestattet,
der Bestandteil der Zirkeleinrichtung ist und nicht einzeln geliefert
werden kann.

o Der Raderwagen erleichtert die Brennerfiihrung von Hand.

e Der Raderwagen wird bis zum Anschlag auf den Brennerkopf
gesteckt und mit der Sechskantschraube (Schltssel ist im
(Lieferumfang) befestigt. Damit ist der richtige Abstand des
Brennerkopfes zum Werkstiick hergestellt. ;

o Der Brennerkopf ist in der Aufnahme drehbar. Nach dem
Festziehen der zweiten Sechskantschraube ist der Brennerkopf ;

nicht drehbar und damit besser zum Schneiden geeignet.

7. Schneiden mit der Kreisschneideinrichtung

Der Plasmabrenner ist im Bild ausgestattet mit der
Kreisschneideinrichtung.

¢ Die Brenneraufnahme wird bis zum Anschlag auf den Brennerkopf
gesteckt und mit der Madenschraube befestigt. Damit ist der
richtige Abstand des Brennerkopfes zum Werkstiick hergestellt.
e Mit der Zirkelstange, die von der Aufnahme abnehmbar ist, konnen
kreisformige Teile geschnitten werden mit einem Durchmesser von gﬁ‘-"’;,‘
A

100 bis 1000 mm.
o Der Brennerkopf ist in der Aufnahme drehbar.
o Die Zirkelspitze ist verschiebbar und arretierbar.



SCHWEISSTECHNIK LAMBACH \ \

W,

GmbH | O

Schweiss-, Schneid-, und Warmetechnik - Spezialwerkstétte und Gaselager ’ -
270 __ [1/1/1. ®
Kiellvera

Plasmaschneidinverter CUTi 70 FINSTERWALDE
Betriebsweisen

8. Schneiden mit der Fasenschneideinrichtung

Die Fasenschneideinrichtung wird bei freien Konturen fiir

e das Besdumen von Blechen,

o flUr das Schéarfen von Blechen und

e zur Schweif3nahtvorbereitung

verwendet. Sie wird manuell gefihrt und gewdahrleistet einen sauberen Fasenschnitt. Die Hohe des
Plasmabrenners zum Werkstlck und der Neigungswinkel des Plasmabrenners kénnen stufenlos
eingestellt werden.

Rosette fir
Hoéhenverstellung des
Plasmabrenners

Rosette fir
Winkelverstellung des
Plasmabrenners

Leichtfahrendes,
dreiradriges Fahrwerk

Brenneraufnahme mit Knebel fur Brennerbefestigung und
Grobeinstellung des Brennerabstandes zum Werksttick
(Feineinstellung erfolgt mit der Hohenverstellung)

9. Plasmafugen

Das Plasmafugen fir die Vorbereitung von
Schwei3nédhten, das Putzen von Gussteilen, die
Beseitigung von Schweil3- und Oberflachenfehlern
(wie Risse, Einschliisse und Uberwalzungen) ist mit
dem CUTI 70 bedingt mdglich, weil der zur Verfligung
stehende Schneidstrom relativ gering ist.

Das Fugen ist mdglich, aber leistungsmafig
eingeschrankt. Der Plasmabrenner kann in wenigen
Sekunden von der Variante fir das Plasmaschneiden
auf den Einsatz fur das Plasmafugen (und
umgekehrt) durch Austausch von
Brennerverschlei3teilen umgeristet werden.




